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Trinat matt zomancfesték

Olddszeres zomancfesték

Tulajdonsagok: e Nagy fed6képességli
J6l  terlil6, matt, alkidgyanta kd&t6anyagu
zomancfesték fa- és fém fellletekre. Esztétikus,
egyenletes felliletet biztosit. Nem tartalmaz aromas e Tartos bevonatot képez
szénhidrogéneket.

e JOI terdil

Alkalmazasi teriilet:

Megfelel6en elokészitett kiil- és beltéri fa-, vas- és acélfeliiletek bevonataként alkalmazhato.
FELULET ELOKESZITES:

A festend® fellilet legyen szaraz, pormentes, hordképes, egyenletes szivoképességl, megfelelben
elokészitett. A porld, levald részeket el kell tavolitani, és az adott alapfeliiletnek megfeleléen
kijavitani. A festend0 faanyag max. 5 % nedvességtartalmu lehet.

Uj és régi fafeliiletek el6készitése:

Az (j, kordbban még nem kezelt fafeliiletet finoman csiszolja meg csiszoldpapirral a fa
szalirdnyaban, majd tisztitsa meg a portdl. Kiilsd térben torténd alkalmazas esetén, megel6z6
védelem céljabdl, Lazuran univerzalis faanyagvédé hasznalata sziikséges. A faanyagvédo
szaradasa utan, a fellletet Trinat univerzalis alapozdval kell alapozni, majd ismét csiszolni és
portalanitani.

A korabban mar festett fafeliiletet alaposan csiszolja meg csiszolépapirral, és tisztitsa meg a
portdl. Tavolitsa el a felliletrdl a nem 6sszefiiggl, régi festékréteget. Javitsa ki a bevonat hibait
Trinat mestertapasszal, majd a felliletet csiszolja meg Ujra, és portalanitsa. Alapozashoz
hasznaljon Trinat univerzalis alapozot.

Uj és régi vas, illetve acélfeliiletek elokészitése:

Az 0j, kordbban még nem kezelt fém fellletr6l, az esetleges rozsdat mechanikai eljarassal
(csiszolas, raskettazas vagy szemcseszoras) el kell tavolitani, majd zsirtalanitani, és vizzel
ledbliteni. Zsirtalanitasra hasznaljon zsiroldé szert tartalmazd vizet (ne hasznaljon olddszerrel
atitatott rongyot, mert ez utdbbival a zsiros szennyez6dések a feliileten maradhatnak).
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A korabban mar festett fém fellileteket alaposan csiszolja meg csiszoldpapirral, és tisztitsa meg
a portol. Tavolitsa el a fellletr6l a nem 0Osszefliggd, régi festékréteget. Vizsgalja meg a régi
bevonat tapadasat, és az alarozsdasodott, rosszul tapadd bevonatrészeket mechanikai Gton
tavolitsa el. Ha a fellilet tobb, mint 20%-a korrodalt, a teljes régi bevonatot célszer( eltavolitani,
majd a felliletet Gjra festeni az Uj bevonatnak megfelel6 mdédon. Ennél kisebb mértéki hiba esetén
a hibas részekrol tavolitsa el a nem tapadd bevonatot, a hibahelyeket rozsdatlanitsa (pl. csiszolas,
raskettazas vagy szemcseszoras), majd zsirtalanitsa.

A zsirtalanitas és a rozsda eltavolitdsa utan a feliiletet lehetdleg 2 oran beliil, fesse at Trinat
korrdziégatld alapozdval (1 rétegben, min. 40um szdraz rétegvastagsagban), majd ennek
szaradasat kovetden, kbzbenso rétegként hordja fel a Trinat univerzalis alapozot (bels6 térben 1
réteg, kilsO térben 2 rétegben, rétegenként min. 40um szaraz rétegvastagsagban). Mindkét
termék alkalmazasanal kdvesse a termékismertetdben leirtakat.

FELHASZNALAS:

Anyagelokészités, higitas:

A terméket a feldolgozas elott alaposan keverje fel, illetve bizonyos idékdzonként festés kozben
is. A Trindt matt zomanc felhaszndlasra kész allapotban keriil forgalomba, higitdasa nem
sziilkséges. Amennyiben mégis higitasra van sziikség, ecsettel torténé felhordashoz max. 2 %,
préslevegds szorashoz max. 10 % Trinat szintetikus higitdval higitsa. A szerszamok tisztitasa és
az elcseppenések eltavolitasa, azok megszaradasa el6tt szintetikus higitéval vagy lakkbenzinnel
lehetséges.

Anyagsziikséglet:

Javasolt rétegszam: 1-2 réteg (min. 30um szaraz rétegvastagsagban)

Egy rétegben: 0,1 I/m?

Az anyagszilkséglet fligg tobbek kozott a felhordas mddjatdl, a felllettdl és a higitastdl. A

megadott értékek csak tajékoztato jellegliek. Az anyagsziikséglet pontos értékét adott esetben a
bevonando fellileten kell meghatarozni.

Megjegyzés: a javasolt rétegfelépitések minden esetben a legjobb tudasunk szerinti ajanlasok, és
nem mentesitik a felhasznalot az adott festendo fellilet vizsgalatatol.

A feldolgozas homérséklete:

Javasolt +5-25°C kozotti anyag, alapfeliilet és levegd hdmérsékleten, 65%-os relativ paratartalom
alatt.
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Felhordas madja:

Ecsettel, lakkhengerrel vagy szérassal. Szérashoz a szorasi paramétereket az adott géptipushoz

kell beallitani.

PPG TRILAK KFT.
H-1238 BUDAPEST, GRASSALKOVICH UTCA 4.
VEVOSZOLGALAT: (36-1) 421-6141
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Irdnyadod beallitasok airless szérashoz:

fuvoka: 0,009"-0,011”
nyomas: 180-200 bar
fuvokaszog: 25° — 65°
higitds nem sziikséges

Szinezhetoség:

Az L bazis szinkever6gépen szinezhetd.

Szaradasi ido, atvonhatosag:

A szaradasi id6 és az atvonhatdsag nagymértékben fiigg az alapfeliilettdl, a paratartalomtdl, a
homérséklettdl és a felhordott réteg vastagsagatdl. Magasabb paratartalom és alacsonyabb
homérséklet, illetve vastag réteg(i festés esetén a szaradasi id6 meghosszabbodik. +23 °C levegd-
és aljzathOmérsékletnél, 65% relativ paratartalom mellett kb. 4 6ra mulva porszaraz, 24 éra mulva
atfesthetd. A réteg teljes atszaradasa 48 ora mulva kovetkezik be, amennyiben a nedves

Préslevegds szorashoz:

favoka: 1,5 -2 mm

nyomas: 2-4 bar

higitas: 5-10 %

kifolyasi id6 DIN 4 poharral: 30-50 sec

rétegvastagsag nem tébb, mint 100um. A kész feliilet 72 éra mulva vehetd hasznalatba.

Miiszaki tulajdonsagok:

Jellemzo

Vizsgalati eléiras

Mért érték

Megjegyzés

S(riség

MSZ ISO 2811-1:2001

1,26-1,46 g/cm3

szint6l fliggd

szarazanyag tartalom

MSZ EN 1S03251:2003

75-82 %

szint6l fliggd

kiaddssag ISO 6504-3:2007 6,91 m?/I fehér, 98% fedSképesség
mellett

fényesség 20°-on MSZ EN ISO 2813:2000 3 matt

fényesség 60°-on MSZ EN ISO 2813:2000 7 matt

fényesség 80°-on MSZ EN ISO 2813:2000 23 matt

Konig keménység MSZ EN 1S01522:2000 9 fehér szin, 48 6ra szaradas
utan

szaradasi id6 1. fok. | DIN EN ISO 1517 4 6ra fehér szinre vonatkozdan

szaradasi ido 4. fok.

DIN EN ISO 1517

8 Ora

fehér szinre vonatkozdan
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Tarolas, raktarozas:

A terméket +5 és +25 °C koz6tt szaraz, t(iz6 naptdl és fagytol védett helyen kell tarolni.

Tanacsok, ajanlasok, specialis tudnivalok, egyebek:

Festés el6tt a terméket minden esetben alaposan keverije fel. A nem megfelel6en felkevert festék
a felhasznalas soran nem fed megfelelGen.

Paras, hideg idSben a széradas lelassul. Ugyeljen arra, hogy a festett feliiletre a szaradasig a
levegd paratartalma ne csapoddjon le. SzélsGséges idGjarasi kortilmények kozott (tliz6 napon,
csapadékos vagy rendkiviil paras idoben) nem javasolt a festés.

Ugyeljen arra, hogy a festéket az el8irt rétegvastagsagnal ne hordja fel vastagabban, mert a tdl
vastag zomancréteg megrogyhat, a teljes atszaradasi ideje jelentdsen megnd. A fellileten
borréteg keletkezhet, amely alatt a festék puha marad.

Az alkidgyanta kot6anyagu festékek hajlamosak az Ugynevezett sotét sargulasra. Ez a kétdanyag
kémiai tulajdonsagabdl kovetkezik. A dobozaban hosszan tarolt, gyarilag fehér szin(i festék
elveszitheti eredeti szinét, és sargas arnyalatot kaphat. A sargulas bekovetkezhet azokon a mar
festett fellileteken is, amelyek nem kapnak természetes fényt.

A matt zomancfestékek kiilondsen érzékenyek a feliilet hibdira és a megfeleld ecsetkezelésre. A
szaradas megindulasa utan a feliiletbe visszanyulni, visszajavitani nem szabad. Amennyiben hibat
talal a felliletben a szaradas utan, a teljes tagozatot fesse at ismét. A legszebb feliiletet megfeleld
szoroberendezéssel lehet elérni.




